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BASIC-ABSTRACT: 

The steel sheet is cut and bent into shape prior to welding. It is 
made with a first edge strip (3) having an inclined edge line (5) 
with part (6) being bent under. A second edge strip (4) has an 
inclined edge line (9) which is stepped to form a part (9,10,11) 
which passes under the first strip . 

The weld bead (26) runs between the edge lines where the gap created 
by a cut-away strip (12) is formed. 
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USE/ADVANTAGE - Steel sheet esp. for cover parts of heat storage 
devices. Enables clean welds to be produced in a simple mechanical 
process. 
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(§) Blechformteil 

Bel einem Blechformteil mit je um etwa 90° gegenuber der 
Oberflache an deren Kanten 2 umgebogenen Randleisten 3, 
4; die im Eckbereich mitemander verschweiBt sind, soil die 
SchweiEnaht auf einfache Weise sauber anlegbar sein.Es ist 
hlerfur an der ersten Randleiste 3 eine schrage Randiinie 5 
vorgesehen. Die zweite Randleiste 4 weist einen Endab- 
schnitt 7 auf, der in die Ebene der ersten Randleiste 3 gebo- 
gen ist. Am Endabschnitt 7 ist eine Stufe 9, 10 abgewinkelt, 
die sich neben der Randiinie 5 der ersten Randleiste 3 er- 
streckt und ein abgestuftes Endteil 11 bildet, das die erste 
Randleiste 3 untergreift. Die SchwelSnaht 26 iiegt zwischen 
der Randiinie 5 und der Stufe 9, 1 0. 
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PatentansprQche 

1. Blechformteil mit je um etwa 90° gegenuber der 
Oberfiache an deren Kanten umgebogenen Rand- 
leisten, die im Eckbereich an Trenniinien miteinan- 
der verschweiBt sind, dadurch gekennzeichnet 
daB an der ersten Randleiste (3) eine schrage Rand- 
linie (5) vorgesehen ist daB die zwehe Randleiste 
(4) einen Endabschnitt (7) aufweist der in die Ebene 
der ersten Randleiste (3) gebogen ist, daB am End- 
abschnitt (7) eine Stufe (9, 10) abgewinkeh ist, die 
sich neben der Randlinie (5) der ersten Randleiste 
(3) erstreckt und ein abgestuftes Endteil (11) bildet 
das die erste Randleiste (3) untergreift und daB die 
SchweiBnaht (26) zwischen der Randlinie (5) und 
derStufe(9)liegt 

2. Blechformteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB an der Randlinie (5) der ersten Rand- 
leiste (3) ein EndstQck (6) um 180° nach innen um- 
gebogen ist und an diesem das abgestufte Endteil 
(ll)anliegt 

3. Blechformteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Randlinie (5) schr&g zur 
Kante (2) verlauft und mit der die Stufe (9, 10) 
bildenden Knicklinien einen Winkel von 90° am 
ebenen Zuschnitt des Blechformteils bilden. 

4. Blechformteil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hdhe der Stufe (9, 10) der 
doppelten Blechdicke (D) entspricht 

5. Blechformteil nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rand- 
linie (5) und die Stufe (9 f 10) am Blechformteil paral- 
lel zueinander verlauf en. 

6. Blechformteil nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem EndstQck (6) und dem Endteil (11) am ebenen 
Zuschnitt des Blechformteils ein Schlitz (12) vorge- 
sehen ist 

7. Blechformteil nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, bei dem an den der Oberflache (1) ab- 
gewandten Kanten (13) der Randleisten (3, 4) nach 
innen gerichtete Umfalzungen (14, 15) vorgesehen 
sind, dadurch gekennzeichnet daB am Endabschnitt 
(7) der zweiten Randleiste (4) ein Lappen (16) aus- 
geformt ist der in die Ebene der Umfalzung (14) 
der ersten Randleiste (3) umgebogen ist und daB 
am Lappen (16) oder an der Umfalzung (14) ein 
weiteres abgestuftes Endteil (20) vorgesehen ist 
das die Umfalzung (14) bzw. den Lappen (16) unter- 
greift 

8. Blechformteil nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Umfalzung (14) der ersten Rand- 
leiste (3) eine bei der Randlinie (5) endende Stirn- 
kante (23) aufweist 

9. Blechformteil nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet daB am Lappen (16) der zweiten 
Randleiste (4) oder an deren Umfalzung (15) ein 
weiteres abgestuftes Endteil (24) vorgesehen ist 
das die Umfalzung (15) der zweiten Randleiste (4) 
bzw. den Lappen (16) untergreift 

10. Blechformteil nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die 
Stirnkante (23, 25) der Umfalzung (14, 15) im Win- 
kel von 90° zu der Stufe (18, 19; 22; 23) zwischen 
dem Lappen (16) und dem Endteil (20; 24) stent 

11. Blechformteil nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche 1, 3, 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet 
daB die Hdhe der Stufe (18, 19; 22, 23) der Blechdik- 



ke(£>) entspricht 

Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft ein Blechformteil mit je um 90° 
gegenuber der Oberflache an deren Kanten umgeboge- 
nen Randleisten, die im Eckbereich an Trenniinien mit- 
einander verschweiBt sind 
Solche Blechformteile sind beispielsweise die Deckel- 

o teile von WarmespeicherheizgerSten. Bei bekannten 
Blechformteilen verlauft die SchweiBnaht direkt in der 
Eckkante. Eine solche SchweiBnaht laBt sich, insbeson- 
dere maschinell, schwer f ertigen. Sie laBt sich auch nur 
schwer Qberschleifen. Dies fQhrt dazu, daB solche 

5 SchweiBnahte sauber zu fertigen aufwendig ist Dage- 
gen laBt sich eine SchweiBnaht bei in einer Fiache anein- 
ahder anstoBenden Teilen leichter anlegen und Qber- 
schleifen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Blechformteil der 

o eingangs genannten Art vorzuschlagen, bei dem die 
SchweiBnaht auf einfache Weise — auch maschinell — 
sauber anzulegen ist 

ErfindungsgemaB ist obige Aufgabe bei einem Blech- 
formteil der eingangs genannten Art dadurch geidst 

5 daB an der ersten Randleiste eine schrage Randlinie 
vorgesehen ist daB die zweite Randleiste einen Endab- 
schnitt aufweist der in die Ebene der ersten Randleiste 
gebogen ist daB am Endabschnitt eine Stufe abgewin- 
kelt ist die sich neben der Randlinie der ersten Randlei- 

o ste erstreckt und ein abgestuftes Endteil bildet das die 
erste Randleiste untergreift, und daB die SchweiBnaht 
zwischen der Randlinie und der Stufe liegt 

Die beiden zu verschweiBenden FiachenstQcke, nam- 
lich die erste Randleiste und der Endabschnitt liegen 

5 dabei in einer Ebene, so daB sich die SchweiBnaht auch 
mit einem SchweiBautomaten ieicht und sauber anlegen 
laBt AuBerdem ist die so verlauf ende SchweiBnaht auch 
einfach zu beschieifen, so daB die SchweiBnaht am fer- 
tigbeschichteten oder lackierten Blechformteil kaum 

o mehrzuerkennenist 

DarQber hinaus ist gQnstig, daB durch das abgestufte 
Endteil die SchweiBnaht hinten abgedeckt ist Beim 
SchweiBen werden also nicht SchweiBpartikel nach hin- 
ten hindurchtreten. 

5 In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist an 
der Randlinie der ersten Randleiste ein EndstQck um 
180° nach innen umgebogen und an diesem liegt das 
abgestufte Endteil an. Dadurch ist die Randleiste im 
Bereich der SchweiBnaht zusStzlich verstarkt 

o Bei einem Blechformteil, bei dem an den der Oberfla- 
che abgewandten Kanten der Randleisten nach innen 
gerichtete Umfalzungen vorgesehen sind, ist in bevor- 
zugter Ausgestaltung am Endabschnitt der zweiten 
Randleiste ein Lappen ausgeformt der in die Ebene der 

5 Umfalzung der ersten Randleiste umgebogen ist am 
Lappen oder an der Umfalzung ist ein weiteres abge- 
stuftes Endteil vorgesehen, das die Umfalzung bzw. den 
Lappen untergreift Dadurch ist erreicht daB die Umfal- 
zung auch im Bereich des Endabschnitts vorgesehen 

o und mit der Umfalzung der ersten Randleiste in gleicher 
Weise verschweiBt ist wie die Randleisten. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den UnteransprQchen und der folgen- 
den Beschreibung. In der Zeichnung zeigen: 

5 Fig. 1 einen ebenen Zuschnitt des Blechformteils mit 
strichpunktierten Knicklinien, 

Fig. 2 eine Teilansicht des fertig gebogenen Blech- 
formteils im Eckbereich von auBen in Richtung des Pfei- 
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les IInachFig.4, 

Fig. 3 eine Ansicht des Blechformteils in Richtung des 
Pf eiles III nach Fig. 2 und Fig. 5, 

Fig. 4 eine Schnittansicht des Blechformteils langs der 
Linie IV-IV nach Fig. 2 und 5 

Fig. 5 eine Schnittansicht des Blechformteils langs der 
Linie V-V nach Fig. 3 und Fig. 4. 

Ein Zuschnitt fur ein Blechformteil (vgl Fig. 1) weist 
ein am Blechformteil die Oberflache bildendes Deck* 
flachenteil 1 auf, das von Kanten 2 begrenzt ist An das 10 
Deckflachenteil 1 schlieBt sich eine erste Randleiste 3 
und eine zweite Randleiste 4 an. 

Die erste Randleiste 3 weist eine schrag zu den Kan- 
ten 2 verlaufende Randlinie 5 auf, um die ein EndstQck 6 
der Randleiste 3 um 180° nach innen umbiegbar ist Die is 
Randleiste 3 kann auch bei der Randlinie 5 enden, wobei 
das EndstQck 6 entf all t 

Die Randleiste 4 weist einen Endabschnitt 7 auf, wel- 
cher flber eine Knicklinie 8 von der Randleiste 4 ge- 
trennt ist Die Knicklinie 8 liegt in der Verlangerung der 20 
Kante 2 zwischen der Randleiste 3 und dem Deckfla- 
chenteil 1. Der Endabschnitt 7 ist um die Knicklinie 8 um 
90° zuknicken. 

Am Endabschnitt 7 sind zwei weitere, parallele Knick- 
linien 9 und 10 dargestellt, <iie im Winkel von 90° zur 25 
Randlinie 5 verlaufen. An den Knicklinien 9 und 10 ist 
der Endabschnitt 7 so zu knicken, daB sein Endteil 11 
ihm gegenuber abgestuft ist Der Abstand der Knickli- 
nien 9 und 10 ist so bemessen, daB die Hohe der beste- 
henden Stuf e der doppelten Dicke des Blechs des Blech- 30 
formteils entspricht, wenn das EndstQck 6 vorgesehen 
ist Ist das EndstQck 6 nicht vorgesehen, ist die Hdhe der 
Stuf e etwa gleich der Blechdicke. 

Zwischen dem Endteil 11 und dem EndstQck 6 besteht 
ein schmaler Schlitz 12, dessen Breite etwa der ein- bis 35 
zweifachen Blechdicke entspricht Dort wird nach den 
ndtigen Umbiegevorgangen die SchweiBnaht angelegt 

Zusatzlich, beim Ausftthrungsbeispiel sind an dem 
Deckflachenteil 1 abgewandten Kanten 13 der Randlei- 
sten 3 und 4 Umfalzflichenteile 14 bzw. 13 ausgeformt, 40 
die um die Kanten 13 nach innen zu biegen sind Das 
Umfalzflachenteil 14 der Randleiste 3 endet bei der 
Randlinie 5, 

Am Endabschnitt 7 der Randleiste 4 ist ein Lappen 16 
ausgebildet, der gegenuber dem Endabschnitt 7 um eine 45 
Knicklinie 17 um 90° zu biegen ist Die Knicklinie 17 
liegt in der Fluchtlinie der zwischen dem Umfalzflachen- 
teil 15 und der Randleiste 4 verlaufenden Kante 13. 

Am Lappen 16 sind zwei weitere parallele Knicklinien 
18 und 19 vorgesehen. Durch deren gegensinniges Knik- 50 
ken wird ein Endteil 20 des Lappens 16 diesem gegen- 
uber abgestuft Die H6he der Stufe entspricht der einfa- 
chen Blechdicke. 

Das Endteil 20 ist vorgesehen, um im fertig geboge- 
nen Zustand des Blechformteils uriter das Umfalzfla- 55 
chenteil 14 zu greifen. Der Lappen 16 verlangert dabei 
das Umfalzflachenteil 14. Die Knicklinien 18 und 19 ver- 
laufen im Winkel von 90° zu der auf die Randlinie 5 
treffenden Stirnkante 21 des Umfalzflachenteils 14. 

An dem Lappen 16 sind zwei weitere parallele Knick- eo 
linien 22 und 23 ausgebildet, die die Schaffung eines 
weiteren abgestuften Endteils 24 ermdglichen. Die 
Knicklinien 22 und 23 verlaufen im Winkel von 90° zu 
einer abgeschragten Stirnkante 25 des Umfalzfiachent- 
eiU 15. Das abgestufte Endteil 24 kann entfallen, wenh 65 
keine besondere Verbindung zwischen dem Lappen 16 
und dem Umfalzflachenteil 15 im fertig gebogenen Zu- 
stand des Blechformteils erwunscht ist 



378 

4 

In den Fig. 2 bis 5 sind verschiedene Ansichten des 
fertig gebogenen Blechformteils in einem seiner Eckbe- 
reiche gezeigt Das EndstQck 6 ist um 180° um die Rand- 
linie 5 nach innen umgebogen (vgl. Fig. 4). An den 
Knicklinienpaaren 9, 10; 18, 19; 22, 23 sind die Stufen 
gebogen. An den Kanten 2, 13 und den Knicklinien 8, 17 
ist eine Umbiegung um je 90° erfolgt 

Der Abstand zwischen der Randlinie 5 und der Knick- 
linie 9 (vgl. Fig. 2 und 4) dient dem Setzen der SchweiB- 
naht 26. 

Da die Randleiste 3 und der Endabschnitt 7 in einer 
Ebene liegen, ist die SchweiBnaht 26 leicht herzustelien. 
Nach innen hin ist sie durch das Endteil 11 abgedeckt 

Zwischen der Knicklinie 18 und der Stirnkante 21 ist 
eine weitere SchweiBnaht 27 vorgesehen, die den Lap- 
pen 16 mit dem Umfalzflachenteil 14 verbindet (vgl. 
Fig. 3 und 5). Die SchweiBnaht 27 geht an der Kante 13 
in die SchweiBnaht 26 Qber. 

Zwischen der Knicklinie 22 und der Stirnkante 25 
kann eine weitere SchweiBnaht 28 vorgesehen sein (vgl. 
Fig. 3). Auch bei den SchweiBnahten 27 und 28 liegen 
die zu verbindenden Teiie in einer Ebene und auch die 
SchweiBnahte 27 und 28 sind nach innen hin abgedeckt 
und zwar durch die Endteile 20 bzw. 24. 

Als besonderer Vorteil dieser Biegekonstruktion ei- 
ner Ecke ist die Einsatzmdglichkeit von lackbeschichte- 
ten Blechen zu werten. 

Diese Eckkonstruktion ist aufgrund ihrer vielf altigen 
Biegekanten in sich so stabil, daB auf das SchweiBen 
auch vdliig verzich tet werden kann. 

DarQber hinaus sind alle Biegekanten so angeordnet, 
daB im Sichtbereich keine Schnittkanten liegen, was im 
Hinblick auf beschichtete Werkstoffe von besonderer 
Bedeutungist 
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